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Kuva 1 "Hallinta" -toimintovalikko
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Kuormitus| Valm.-nim. Tarjous Tiaus Hankinnat Ty&aikas.

S

Graafinen kuormitustaulukko avautuu painamalla “Hallinta” -toimintovalikon “Kuormitus” —kuvaketta, johon
kirjautuu perustiedot valmistustietojen tyovaiheiden kirjaamistiedoista. Taulukon nakymasta voidaan katsoa ja
jarjestaa yrityksen toita kaytettavan kapasiteetin ja kuormituksen mukaan.

Kuva 2 Graafinen kuormitustaulukko

Nimi
Henri Kantola
Maija Matikainen
Voitto Vesala
Jeremias Poyskd
Matti Meikalainen
Simo
Jarjestelmévalvoja
|Pekka
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[ - Valitun ty6vaiheen tiedot
Paivamaara
Ma 18.05.2020 A v Ke 29.04.2020 (viikko 18)
sn 17.05.2020 | | CEEECEECEEEEEEN | EEEEEEE | CEEEEEEN | R | EEECEEE N IEEEEEEEN R EEEE N | EEEEEEE leikkaus
La 16.05.2020 || ====== | ====== | ====== | ===c=c=c | ccoccs | cccemcs | smmmes | mmmmes | mmmmme Metec vannesaha
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Pe 08.05.2020 v v
To 07.05.2020 wwvwv v
Ke 06.05.2020 VWY v
Ti 05.05.2020 v v
Ma 04.05.2020 VWV e 400 « vwwwv Vapaa kapasiteetti: 4.67h
sn 03.05.2020 | | IEEEEEEEE R e R e e I T B e e Tunnus: 1250
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Su 26.04.2020 || ------- [ ceeeeee [ e e e [ e e ] e e e e ] e e oo Aloituspvm: 29.04.2020 Muuta
La 25.04.2020 | ------ | === | c-omon | oo | e | e | e | e | e o
Pe 24.04.2020 T Positiolle asetetut tysntekijat:
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Nimi
< = = 2 ? Maarita tyovaiheelle tyontekijat

Henri Kantola

Tyovaihe | kokoonpano - - - - - - - Jeremias Poyskd N i
_ 5 i a ho vaak £ nn Nakk v Seania 2 iio 20, Spiste Tyovaihe:  leikaus
Kuorm. kohde Kempp1 2 Maho vaaka M= nn Nakker lev Scania 201 Teijo Ta&:e: sor Tyopiste 1 ekt
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Kuormitus yht. (h)
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0.00

0.00
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Taulukosta nakyy valkoisena (tyhjand) vuorokausiruudut, joiden vuorokautista kapasiteettia ei ole kuormitettu

ollenkaan. Ruskeana (vvvvv) nakyy ruudut, joiden vuorokautinen kapasiteetti on kuormitettu kokonaan. Keltaisena

nakyy ruudut, joissa luku kertoo jaljelld olevan kapasiteetin kyseiseltd paivalta. Mikali tyévaihe on myohassa (M)

toimitus- tai olevan paivamaaran suhteen tyévaiheen lopetuspaivimaaraan, niin ruutu nakyy punaisena. Ruudussa

nakyva pallo (¢) merkinta nayttaa tyovaiheen aloituspdivamaaran.

Vuorokautinen kapasiteetti tyopisteelle maaritellaan kaksoisnapaytyksella pilarien kapasiteetti/vrk ruutua, jolloin
avautuu ikkuna, johon vuorokautinen tyovaiheen kapasiteetti merkitaan.

Ty6vaiheen tekijoita voidaan muuttaa painamalla tyévaiheen henkilokuvaketta. Avautuvasta tyontekijaluettelosta

voidaan kaksoisklikkaamalla tyontekijan nimea saada nakyviin tyontekijalle merkityt tekemattomat tyot.

Meneilldan olevat tyot saadaan ndkyviin painamalla “Tehddan” —painiketta.
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Valitse tyolle aloituspaivamaara k i lukost:
Proj.nro: 228, pos: 3, tybvaihe: leikkaus, tydaika: 3.33h

Su 03.05.2020 I """" | """" I """" I T 7 leikkaus Metec vannesaha e - | """" | """"

La 02.05.2020 | ------ | ------ | ------ | - O B | ------
Pe 01.05.2020 | [ | | | | | | | e

To 30.04.2020 | | | 13« | | I | | 7097+ | | vwwwy
14.67 4.6

Ti 28.04.2020 | | | wvwwww | Muuta aloituspaivaa tydlle: Proj.nro: 228, pos: 3, tydvaihe: leikkaus, tydaika: 3.33h
Ma 27.04.2020 NVVVV e NVVVV.

Kuva 3 Hienokuormitus

Tyon aloituspdivamaaran muutos voidaan tehda siten, etta aktivoidaan muutettava vuorokausiruutu, painetaan
hiiren oikeaa eli kakkospainiketta, valitaan valikosta ty6 ja painetaan uuden aloituskohdan ruutua. Mikali
aloituskohdassa ei ole tyovaiheelle riittavasti vapaata kapasiteettia, niin ohjelma automaattisesti siirtda edessa
olevien toiden aloituspaivamaarad myohaisemmaksi.

Kuormitustaulukosta poistuu tydvaiheelle merkitty kuormitus, kun tyovaihe kuitataan kokonaan valmiiksi,
tyovaiheen aloituspdivamaara poistetaan tai nimikkeen valmistus perutaan, eli valmistusmaara muutetaan nollaksi.
Mikali perut nimikkeen valmistuksen, niin sen kaikki tydvaihekuormitukset poistuvat kuormitustaulukosta.



